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Patentanme ldung 



Verfahren und Vorrichtung zum Regenerieren von mit 
einem hitzehartbaren Kunstharz eingebundenem Sand 
zur Wiederverweridung . 



Die Erfindung betrifft einen harzgebundenen Giesserei- 
sand- und insbesondere ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Regenerieren von sole hem Sand, wenn dieser einen 
Teil einer Form'oder von Kernen bildet, die zur Her-' 
stellung von metallischen Gufistucken verwendet worden 
sind. 

Formen und Kerne aus Quarzsand, bei denen als Binder 
- ein hitzehartendes Kunstharz verwendet worden ist , haben : 

seit einigen Jahreiv ausgedehnte Verwendung .zur Herstellting 
■ von me'taiiischen r j^ gef uhden.~ Dm hit'sehartbare 

Harz in 'diesen'kann bei spiels we ise ein Furanharz sein,^ 

309834/0502 : 



. 2307773 

v. 

- X - 



das durch Behandeln von Furf urylalkohol bei 250°C in 
Gegenwart von Phosphor saure als Katalysator hergestellt 
worden ist oder gegebenenf alls ein Ureaf ormaldehyd- oder 
Phenolf ormaldehydharz sein. Solche Harze haben den Vorteil, 
da£ sie eine zuf riedenstellende Bindef estigkeit etfgeben 
und zu Giefiformen und -Kernen fuhren, die wShrend der 
Benutzung ihre Formen beibehalten. 

Ein Nachteil der vorerwahnten Kunstharze besteht jedoch 
darin, daJ5 der Giessereisand- nach dem Gebrauch und nach 
der Entnahme der Gufistiicke schwer regeneriert werden kann. 
Der benutzte Giessereisand enthalt eine nicht vemach- 
lassigbare Menge Kunstharz in Form harter Filme urn 
die Sandkorner herum, welche Filme ausserordentlich schwer 
entfernt werden kSnnen. Das gegenwartig am meisten ange- 
wendete Verfahren besteht darin, die Formen und Kerne 
nach dem Gebrauch zu vermahlen, urn gesonderte Teilchen 

.zu erhalten, und dann diese Sandteilchen viele Male unter, 
hohem Druck gegen eine abriebfeste Wand zu blasen. Durch 
die Kollision mit dieser Wand und durch die gegenseitige 
Reibung der Sandteilchen werden die Harzfilme urn die Sand- 
korner herum aufgebrochen und teilweise oder vollig pul- 
verisiert, worauf das erhaltene pulverige Material und 
Schleifkorn von dem Sand durch Saugwirkung entfernt wird* 
Bei diesem Verfahren entsteht jedoch ein hoher Energie- 
verbrauch, da viele Kollisionen erf orderlich sind, urn" 
den ganzen Harzfilm von einem Sandteilchen zu entfemen- 
Ausserdem hat dieses Verfahren eine nachteilige Wirkung 
auf die SandkQraer, die dazu fuhrt, daB praktisch nur *. .V - . 
50 % der Korner zur Wiederverwendung in Formen und Kernen 

• geeignet . sind . . ' ; ... - -; ... ^ . ;.; ; V r :;/:v;\;.<^ .X>%"->'- , 

. Wahrend r der der Erfindiing vorausgegangenetn^Versuche .'wurde '^M^^J-/ 

c *• l ~" "• ' ■■' ' \'~ "r- - >■': ■• *r. t*v>;st= -^\\^^^^^ '^^I^^f^^^^- 




2 3 U 7 7 7 4 



- * - 



sam.dadurch entfernt werden konnen, daB sie weggebrannt 
werden, und daB die zur SelbstentzOndung und -Verbrennung 
der Harzfilme erf order liche Tempera tur 'durch WarmeOber- 
gang mit den heissen GuBstucken erzielt werden kann. 

Aufgaba der Erfindung, das erfindungsgemasse Verfahren 
zum Regenerieren von Giesserisand, der mit einem hitze- 
hartbaren Kunstharz eingebunden ist und einen Teil einer 
Form oder von Kernen (falls erf orderlich) bildet, die 
zur Herstellung von GuBstiicken verwendet worden sind, 
unterscheidet sich im we sent lichen dadurch, daB die ganze 
Sandform zusammen mit ihren heissen GuBstiicken und ge- 
gebenenfalls die Sandkerne in einen drehbaren Behalter 
gebracht und in diesem wahrend eines Zeitraums umgewalzt 
werden, der ausreicht, zu gewahrleisten , daB die Sand- 
form und -Kerne durch den Kontakt mit den heissen GuB- 
stiicken auf eine solche . Temperatur erhitzt werden, daB 
der Kunstharz vom Sand durch SelbstentzOndung und -V erbren- 
nung entfemt wird, und die Sandform sowie die Kerne voll- 
standig zu gesonderten Sandteilchen aufgebrochen werden. 

Die erfindungsgemasse Vorrichtung zur .Durchf iihrung des 
vorerwahnten Regenerations verfahrens besitzt einen Behalter 
in Form einer horizontalen zylindrischen Trommel, die mit 
einem EinlaB fur die GuBstiicke und die Sandformen an ihrem 
einen Ende und mit einem AuslaB fur die GuBstiicke und ^ 
den regenerierten Sand an ihrem anderen "Ende versehen ist, 
velche Trommel zur Dre hung urn ihre :Langsachse gelagert. 
und mit einem oder jnehreren Prof ilstabeh \an der Tnnen- " 
' seite ihrer iylindri.schen .Wande sowie mit einem oder 
•' mebreren Brennerrchren -und "ieitungen f Or .<Ue Zuf uhr>on 
.Jieiz- i>2W- j'iErenBLgas sjnd/.oder 'iLeitungen^ur -die ;Zufuhr ^ 
!-'---va-;u*^'£z_ jwjja,- j^li'-je ' «k ''^ vtCnn-ense itte "iaixs— -• r ' ! '-' 
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Die Wirkung des Behalters bzw. dar drehbaren Trommel 
ist zweifach. .Einerseits werden die Sandformen und 
Sandkerne wahrend des Umwalzvorgangs zu gesonderten Sand- 
teilchen auf gebrochen , da die Gufistucke wie Mahlkorper 
wirken. Dies hat den Vorteil, daii jiur eine sehr geringe 
Energiemenge fur den Hahlvorgang erforderlich ist, da 
die Bindekrafte des Kunstharzes bei den Temperaturen 
abnehmen, die in der Trommel bestehen. Andererseits findet 
wahrend des Umwalzvorgangs ein intensiver Warmeubergang 
zwischen den heissen Gufistticken und den Sandteilchen statt, 
durch welchen Warmeubergang der Sand durch die heissen 
Gufistucke auf eine Temperatur von etwa **00°C erhitzt wird. 
Eine solche Temperatur reicht* aus , eine Selbstentziindung 
und -Verbrennung der Kunstharzf ilme urn die Sandkorner 
herum zu gewahrleisten . Wenn der Behalter in normaler > 
Weise beschickt worden ist,' befindet sich das Kunst- 
harz an der Oberflache der Sandteilchen mit ausreichend 
Luft oder Sauerstoff in Kontakt, urn sicherzustellen, 
daii.die Verbrennung vollstandig ist, jedoch kann, wenn 
gewiinscht, eine zusatzliche Menge Luft oder Sauerstoff 
in den Behalter durch eine geeignete Leitung eingeleitet 
werden. Soll'te die von den GuBstiicken zugefuhrte Warme 
nicht ausreichen, die Temperatur wahrend eines ausrei- 
chenden Zeitraums auf der zur vollstandigen Verbrennung 
der Harzfilme erf orderlichen Hohe zu halten, kann eine .. 
zusatzliche Warmemenge mit Hilfe eines oder mehrerer; 
Brenner zugeftihrt werden, die mit Gas oder 01 beliefert 
werden. Die Sandkorner werden auf diese Weise vollstandig . 
regeneriert mid gereinigt und die gasformigen Verbrennungs- . 
produkte werden fast ausschliefilich durch Kohlendioxid 

. und Was i 

; vorgangj 

^satzlicher;; 

V" genie: 
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kuhlt werden, Der Sand ist dann ohne irgendwelche weitere 
Behandlungsstufen zur Wiederverwendung fur die Herstellung 
von For men .und Kernen geeignet. 



Gegebenenf alls kann die ' erhaltene Kombination von heissen 
GuBstucken und heissem regeneriertem Sand als Ganzes zu 
einer Kuhltrommel gebracht werden, urn die Produkte weiter 
auf die Umge bungs ternperatur abzukuhlen, worauf die Kompo- 
nenten der Kombination voneinander getrennt werden. Eine 
solche Kuhltrommel kann von der in dem deutschen Patent 
1 281 119 beschriebenen Art sein und besitzt einen Behalter 
in Form einer drehbar gelagerten horizontalen Trommel mit 
einem EinlaB fur die Gufistiicke und* den Sand an ihrem einen 
Ende sowie mit einem AuslaB fur die erktihlten GuBstiicke 
an ihrem anderen Ende. Ein Teil .der zylindrischen Wand 
der Trommel ist perforiert und kann mit einem AuslaB 
zum Abtrennen und Austragen des gekiihlten Sandes zusammen- 
wirken. Das Gemisch aus Guiistucken und Sand wird in der 
Trommel umgewalzt, wobei ein lQ.tluf tstrom hindurchgesaugt 
und Spruhwasser, falls erf orderlich , in die Trommel ein- 
geleitet wird. Die Luft und- das Wasser nehmen Warme von 
dem umge walz ten Material auf, wobei das Wasser verdampft 
wird, worauf sie gemeinsam aus der Trommel abgeleitet 
werden. Infolge dieser Luf tdurchf uhr , der Verdampfung 
des zusatzlichen Wasser s sowie wegen des Warme iibergangs 
zur umgebenden Atmosphare wird ausreichend Warme abge- 
leitet, urn die GuBstucke und den Sand auf die Umgebungs- 
temperatur' abzukuhlen. Der Sand wird dann von den GuB- , 
stticken durch den perforierten Teil der Trommel wandung 
getrennt und -durch ■ den zusammenwirkenden SandauslaB . 



ausgetrageh ,^wajirend" die GuBstucke"; durch den "AuslaB' am 
anderen Ende vder^.Troihine 



deh\ Auf diese 



Der" erhaltene 



.Weise: wird reine*:;gute ';;JCQhlwirkung erzielt . -;Der 
. Sand ist'dahn^ kann 
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ohne irgendwelche weitere Behandlungsstufen zur Herstellung 
von Formen und Kernen wiederverwendet werden. Ein weiterer 
Vorteil der Kuhl trommel besteht daruber hinaus darin, 
daB eine restliche Konzentration von Phosphor saure im 
.Sand (die aus dem Harzkataly sator stammt , durch ein' leicht 
alkalisches pH des in die Trommel eingeleiteten Spruhwassers 
neutralisiert werden, 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer beispiel sweisen 
Ausf uhrungsf orm der erf indungsgemassen Vorrichtung naher 
beschrieben und zwar zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht im Langsschnitt dieser Ausfiihrungs- 
form; 

Fig. 2 eine Ansicht im Aufriii der Ausf uhrungsf orm nach 
Fig. 1 in einem kleineren Mali stab und gekoppelt 
mit einer Vorrichtung zum KUhlen der Gufistucke 
und des Sandes. 



Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung besitzt einen Behalter 

in Form einer zylindrischen Trommel L, die waagrecht auf 

Rollen 2 zur Drehung urn ihre Langsachse gelagert ist* 

Die zylindrische Wand 3 der Trommel ist uber ihre voile 

Lange geschlossen und ist an ihrer Innenseite mit einer 

Anzahl Profilstaben ^ versehen, die sich parallel zur : \ t - . 

LSngsachse der Trommel erstrecken. Die Trommel besitzt 

eine Endwand 5, die mit einer mittigen Einlafiof f nung, 6 i .. 

an ihrem einen Ende versehen ist. -Eine stationary ,Ein- y } 

/laBrutsche \7 m ragt durch .die dffnung.6 in der :Trpm^ 

"durch 'und ist -mit einem Abzweigrp^""JB.^verse 
an eine nicht gezeigte . Vorrichtung ;Zum rf .yto^ 
in : der *Tromm»l >ahrend des Betrieb s ' ent stehenden.^ 
brennungsgase angeschlossen werden. >ann.;-^.;,. 4 

• ' 3 0 9 8 3 A/0502 : 
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Die Trommel 1 ist an ihrem anderen Ende von einer stati- 
onaren Endwand 9 bedeck* > die mit einer Auslafiof fnung 10 
versehen ist. Die Aus layoff nung 10 kann durch einen 
schwenkbaren Deckel 11 verschlossen werden, der durch 
einen Bolzen 12 gesichert werden kann. Wenn gewiinscht, 
kann der Deckel 11 ein ver schiebbarer Deckel sein. Inner- 
halb der Trommel 1 ist ein Brennerrohr 13 mit einer Anzahl 
Flammenof fnungen 14 angeordnet und mit einer Leitung 15 
verbunden, die aus der Trommel herausfuhrt. Diese Leitung 
15 ist mit einem Ventil 16 versehen und kann mit einer 
Quelle eines gasformigen oder flussigen Brennstoffes 
(nicht gezeigt) verbunden werden. Ausserdem ist inner- 
halb der Trommel eine Sauerstof f leitung 17 angeordnet, 
die durch die Endwand 9 herausgef ulirt und ausserhalb 
der Trommel mit einem Ventil 18 versehen ist. Diese 
Leitung kann an eine Quelle eines sauerstof fhaltigen 
Sases, wie Sauerstof f, Luft oder mit Sauerstof f ange- 
reicherter Luft (nicht gezeigt) angeschlossen werden. 

Die Arbeitsweise der be schriebenen Vorrichtung ist wie 
folgt. 

Wahrend des- Betriebs wird die Trommel 1 mit Hilfe ge- 
eigne±er Antriebsmittel '(nicht gezeigt) zur Drehung an- 
getrieben. Teilweise gektthlte Formkasten mit einer Sand- 
form und einem oder me hreren frischen GuBstiicken und, 
falls erf order lich 5 Sahdkernen werden zur Trommel gefor- 
dert und geoffnet, worauf der ganze Inhalt der Form- 
kasten, d.h." die iGufistiicke zusammen mit -der Sandf orm " 
und gegebenenf alls mit den Sandkernen in die Trommel durch •: 
die Einlailrutsche 7 eingegeben wird. Dieses Material bleibt 
. fur- einige- Zeit.-:iri der^'sich dre hen den -Trommel und wird ! . " : > ; 
: in dieser ' alln&^ zu r deren Aus -J-y^S 5 - v "f " ; : ; 

- .3 o'9 8 3T*/ oVb 2 .. 
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Infolge der Drehung der Trommel 1 und durch die Mitwir- 
kung der Profilstabe werden die GuBstucke und die 
Sandformen kontinuier lich umgewalzt und gemischt, so 
da£ die GuBstucke als Mahlkorper wirken und die Sand- 
formen und -Kerne zu gesonderten Sandteilchen aufbrechen. 
Fur die sen Mahlvorgang ist im wesentlichen keine zusatz- 
liche Energie erf or der lich , da die Bindekraft des Kunst- 
harzes bei der in der Trommel herrschenden Temperatur 
abnimmt. 

Beim Eintritt in die Trommel haben die GuBstucke eine 
mittlere Temperatur von etwa 900°C (im allgemeinen zwi- 
schen 700 und 1000°C je nach . der jeweiligen Zusammen- 
setzung der Materialien, wahrend die mittlere Temperatur 
des Formsandes betrachtlich niedriger ist* Infolge der ^ 
Umwalzwirkung der Trommel findet jedoch ein intensiver 
Warmeubergang statt und wird die Temperatur des Sandes 
hierbei auf einen Mittelwert von 400°C erhoht. Bei die- 
ser Temperatur besteht, wenn sich alle Sandkorner in 
Bewegung befinden, daB sich die Harzfilme urn die Sand- 
korner herum sowie irgendwelche freie Harzteilchen selbst 
entztinden und verbrennen. Wenn die Trommel nicht zu stark 
beschickt worden ist, befindet sich ausreichend Luft in 
dep Trommel, urn die Verbrennung aufrecht zu erhalten, 
es kann jedoch, -wenn erf orderlich , zusatzliche Luft oder 
Sauerstoff iiber die Leitung 17 zugeftihrt werden. Die ent- 
stehenden Verbrennurigsgase konnen durch das Abzweigrohr 

abgesaugt werden. \ - 

* ■ * .-.* 

Im Falle einer verhal-tni'smassig grossen Menge Eisen und :. 

einer vernal tnismassig geringen Menge Sand in der Trommel . . 
• kann das ;E isen ausre ichend . Warme \liefe rn^< -urn ;da s Abbrennen^^^ £ 
y.de s ■ Harze s Vvom jpormsand * auf re cht "z uCerha'lten we lche s 

Harz :volis^:andig abgebrannt - wird; flm Tan ^e^n^Falle , - wenn|||5g^^gg 

•' - - •-■••-?-:---- v -r3 0 9 8 3 4/ 050 2:--v---.-^. >m^r. - ^"iafcH©!? 

• " .• . , .; • ;-;-^g r^ g^ 
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eine verhaltnismas sig geringe Menge Eisen vorhanden islr, 
wird jedoch nur eine geringe Warmemenge vom Eisen auf 
den Sand libertragen, in welchem Falle eine zusatzliche 
Warmemenge durch die Brenner 14 zuzufuhren ist. Nachdem 
die Leitung 15 an eine Brennstof f que lie angeschlossen 
worden ist *und die Leitung 17 an die Quelle eines sauer- 
stof fhaltigen Gases, wird Warme mit Hilfe der Brenner 
14 zugefuhrt und ein Sauer stof f iiber schufi gleichzeitig 
durch die Leitung 17 eingeleitet. Die Profilstabe H die- 
nen dazu, jedesmal den Sand aufzunehmen, welcher Sand 
nach der Freigabe nach unten durch die Brennerf lammen ' 
fallt, wodurch eine gute Verbrennung des Harzes innerhalb 
eines kurzen Zeitraumes gewahrleistet wird, 

Infolge der wahrend der Verbrennung des Harzes bestehenden 
hohen Tempera turen verdampft auch der ganze Feuchtigkeits- 
gehalt im Formsand. Diese Feuchtigkeit wird in Form von 
Wasserdampf aus der Trommel zusammen mit den gasformigen 
Verbrennungsprodukten. durch Absaugen uber das Abzweigrohr 
8 entfernt. 

Die Trommel kann kontinuierlich oder diskdntinuierlich 
betrieben werden. Beim diskontinuier lichen Betrieb wird . 
der Deckel 11 geschlossen gehalten (gestrichelte Linien ) 
und wird der Inhalt der Trommel in dieser wahrend eines 
Zeitraums gehalten, der ausreicht, sicherzustellen, daB - 
alles Kunstharz des Formsandes vollstandig abgebrannt ■ - 
wird, worauf .der Deckel 11 geoffnet wird und der ganze 
Inhalt der Trommel, d.h. die Gufistucke und der Sand durch 
den Auslafl 10 ausgetragen werden. Wahrend dieses konti- . • f.;-. 
nuierlichen^.^triebs^ -Deckel 11 ijrimer of fenge- 

halten^CbderH weggelasseh)^ und die . in die nTrommel ,einge- \ -X 
gebene'^terlal^ Berucksichtigung _der vLcLnge; 

der Trommel . so" gewahlt ^daB der Sand vollig von Harz : be- i: 
f reit worden ist / .^nn ' eV^sich ,'\ durch die ; ganze Trommel 
3 0 9 8 3 t/ 0 5 oT: " • = VV'-:- : . — 
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hindurch bewegt hat. Auch in diesem Fa lie werden die.^^r--. 
GuBstiicke sowieder Sand durch den Auslafi lO ausge- ^ 
tragen. In beiden Fallen 1st der erhaltene Sand inf olge 
des Fehlens von Harz und Kohlenstof f teilchen vSllig 
f arblos. 

Das Gemisch aus heissen GuSstiicken und heissem Sand 
kann auf verschiedene Weise weiterbehandelt werden. Bei- 
spielsweise kann das Gemisch durch ein perforiertes F5r- 
derband getrennt werden, wobei der durch die Perforatxonen 
hindurchfallende Sand gekuhlt wird, wahrend die GuBstucke 
auf dem FSrderband weitergefSrdert werden. Gegebenenf alls 
kSnnen Perf orationen im Auslafi 10 vorgesehen werden, urn 
den Sand von den Gufistucken zu trennen. 

Eine weitere MSglichkeit besteht darin , die erhaltene 
Kombination aus heissen Gufistucken und heissem Sand ge- 
• meinsam in einer KUhltrommel, wie sie in dem deutschen ' 
Patent 1 281 119 offenbart 1st, zu kiihlen und dann zu 
trennen. Diese Moglichkeit ist in Fig. 2 dargestellt. 

Auf der linken Seite der Fig. 2 ist die gleiche Vor- . 
richtung wie in Fig. 1 dargestellt, d.h. eine zylindri- 
sche Trommel 1, die aufRollen 2 drehbar gelagert und 
mit einer stationaren EinlaBrutsche 7, einem Saugabzwexg- 
rohr 8 und einer stationaren Endwand 9 mit einer Auslafi- r j 
offnung 10 sowie mit einem Brennerrohr 13. mit Flammen- ; .. 
Sffnungen 14 und einer Sauerstof f leitung 17 ver.sehen ist. 
. Der- Deckel 11 fehlt in diesem Falle , urn eine n kontxnu-. y 
ierlichen Betrieb der Trommel^ 1 zuermog lichen : 
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rechter Lage auf Rollen 20 zur Drehung urn ihre Langs- s 
achse gelagert ist. Die Trommel 19 besitzt eine Endwand 
mit einer mittigen EinlaBof fnung 2 2 an ihrem einen Ende 
und eine stationare Einlaiirutsche 23, die mit dem Aus- 
lafi 10 der Trommel 1 verbunden ist, ragt durch die er- 
wahnte Offnung 22 in die Trommel 19. Die Einlafirut sche 
23 ist mit einem Abzweigrohr 24 verse hen, das an eine 
Vorrichtung zum Absaugen von Luft und Wasserdampf ange- 
schlossen werden kann. 

Die Trommel 19' ist an ihrem anderen Ende von einer stati- 
onaren Endwand 25 bedeckt, die eine Mittelof fnung 26 
zur Aufnahme eines Kaltluf tstroms aufweist und mit 
einem Auslaft 2 7 zum Austragen der gekuhlten Gufistucke 
versehen ist. 

Die zylindrische Wand 28 der Trommel 19 weist einen per- 
forierten Umfangsteil 29 fur das Aussondern des gekuhlten 
Sandes aus der Trommel und nicht perforierte Teile 30 
und 31 auf jeder Seite des perforierten Teils auf. Die 
Perforationen im perforierten Teil haben einen Durch- 
messer von beispiels weise 20 mm und eine Teilung von 
beispielsweise 200 mm. Der perforierte Teil ist an der 
Unterseite der Trommel- 19 eng von einer stationaren Aus- 
lalirutsche 3 2 zum Austragen des gekuhlten Sandes umgeben. 

Der Teil 31 der Trommelwand braucht nicht immer vorhanden 
zu sein und in diesem Falle erstreckt sich der perforierte 
Teil 29 bis zum Austragende der Trommel. Der Teil 30 in 
der Nahe des Einla&endes der Trommel 19 ist jedoch filr 
v einen guten Kontakt ^Sp zwischen den GuBstucken und " dem 
r;Formsand erf orderlich^und. soil eine axiale Lange" von^-. ; 
Virahdestens' der halben -axiaien Lange des perforierten* Teils 
-29 haben. r : V'--' - '■'■-^ 
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Ferner kann die axiale Lange des perfor ier.ten Teils 29 
innerhalb bestimmter Grenzen mit Hilfe von zwei gleit- 
baren Hulsen 9 verandert werden , welche um die Trommel- ' 
wand herum angeordnet sind, um einen Teil des perforier- 
ten Teils 29 zu verdecken. 

Innerhalb der Trommel 19 ist eine Leitung 3U mit Spruh- 
offnungen 35 angeordnet, die mit einer Leitung 36 ver- 
bunden ist, welche aus der Trommel heausfuhrt. Die Lei- 
tung 36 ist mit einem Ventil 37 versehen , das an eine 
Wasserzufuhr (nicht gezeigt) ange schlos sen werden kann , 
welches Wasser vorzugsweise leicht alkalisch gemacht wird. 

Wahrend des Betriebs der Vorrichtung nach Fig. 2 hat . ^ 
die Trommel- 1 die gleiche Funktion wie vorangehend be- 
schrieben. Die heissen Guftstucke und der heisse Sand, 
welche die Trommel 1 verlassen, werden kontinuierlich der 
sich drehenden Trommel 19 durch den Auslafi 10 und den 
EinlaB 2 3 zugefuhrt. In der Trommel 19 werden" die GuB- 
stucke und der Sand wieder umgewalzt und gemischt und 
ferner in der Richtung zum Austragende ge f order t. Wahrend 
dieser Umwalzbewegung befinden sich die GuBstQcke wieder 
in innigem Kontakt mit dem Sand, um einen guten Warme - 
ubergang zu gewahrleisten ♦ Durch die Trommel 19 wird 
liber die Offnung 26 und das Abzweigrohr 24 ein Kalt- 
luft strom . ge saugt , der einen grossen Teil der Warme von 
den Gxifistucken und dem Sand aufnimmt. Ausserdem kann 
Sprtihwasser (nicht immer notwendig) durch die Leitung * 
34 in die Trommel eingeleitet werden. Dieses Sprtihwasser 
absorbiert einen Teil der Warme vom Sand und den Gufe- */' 
stucken und ; yerdampf t - dann , worauf * es . in : Dampf f orm'' Jdurch v:i 
Absaugen Qber" das " Abzweigrohr • 24 'f^'l-^ \ 

Ein t^itere^ de s \S^3eJs^\^d^]der 'Gufistacke^i^ 

wird durch -^rineabergang : durch r d±d Trommelwandung hindurch^ 
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zur umgebenden Atmosphare abgeleitet . 

Wenn die Kombination aus Guflstiicken und Sand durch den 
perforierten Teil der Trommelwandung hindurchtritt , wird 
der Sand allmahlich von den Guiistucken abgesondert und 
durch den perforierten Teil 29 und den Auslafi 32 ausge- 
tragen. Dieser Sand ist vollstandig getrocknet und stark 
abgekuhlt. Die GuAstucke werden in der Richtung zum Aus- 
tragende der Trommel weitergef ordert und verlassen diese 
durch den Auslaft 27. Beim Verlassen der Trommel sind - 
die Gufistucke bereits im wesentlichen gereinigt, .so daft 
bei einer Nachbehandlung durch Freistrahlen diese ver- 
kurzt werden kann und das Heraus schlagen der Kerne (falls 
vorhanden) nicht. erforderlich ist. 

Durch die Behandlung in der Kuhltrommel kann die Tempe- 
ratur des Sandes und der Guftstiicke auf etwa die Umge bungs - 
temperatur herabgesetzt werden. Wenn das Spruhwasser leicht 
alkalisch gemacht worden ist (mit einem pH-Wert von etwa 
-8) kann ein etwaiger Phosphorsaureriickstand im Sand 
(der von dem Katalysator des Kunstharzes stammt) ebenfalls 
neutralisiert werden* 

Durch die Verwendung der in Fig. 1 und 2 dargestellten 
Vorrichtung xmd das in dieser angewendete Verfahren konnen 
die. Sandkorper vollig von Kunstharz befreit werden, wobei 
Grosse und Form der Sandkomer nicht -we sent 3ich .bee influftt 
werden. Der Sand -kann sofort wieder zur Herstellung von 
Formen und Kemen ,'verwendet .werden, Dariiber hinaus ist 
der Sand vollig itrocken . Ein . weiterer Vorteil iesteht . . . 
.-darin , >daS derrfeuchtigkeitsf reie ..Sand iiber^einen .Magneten 
':• mit.Teiner -beispielsweise 5. ..nun :;geleitet : . ; j>?r 

> werden kann , Turn fetjwaige^ i^;£ul^ 
• fernen. -Die voids tkndig^ : get:roc3cne'ten Sandk5TOer[';ha^h/\:.^: 
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wahrend der Lagerung keine Neigung, sich zu agglomerieren. 



Patentan sprOche ; 



309&34/0502 '>VV^"" - - = ■/ 



2307773 



- >r. - 



P atentanspriiche 



Verfahren zum Regenerieren von mit einem hitzehartbaren 
Kunstharz eingebundenem Sand, der einen Teil dner 
Form una von Kernen (falls erforderlich) bildet, der zur 
Herstellung von Gufistiicken verwendet worden ist, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die ganze Sandf orm zusammen mit 
ihren heissen Gufistiicken und gegebenenf alls Sandkernen 
in einen drehbaren Behalter gebracht wird und diese Ma- 
terialien im Behalter wahrend eines Zeitraums 'umgewalzt 
werden, der ausreicht, sicherzustellen, dafi die Sandf orm 
und die Kerne durch den Kontakt mit den heissen Gufi- 
stiicken auf eine solche Temperatur erhitzt werden, dafi 
das Kunstharz vom Sand durch Selbstentziindung und -Ver- 
brennung entfemt wird und die Sandf orm und die Kerne 
zu gesonderten Sandteilchen . vollstandig aufgebrochen 
werden • - 



Verfahren nach An spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Materialien im Behalter durch eine oder mehrere 
Flammen geleitet werden , .urn eine vollstandige Verbrennung 
des Kunstharzes sicherzustellen. 

Verfahren."^ 2» dadurch gekennzeichnet, 

dafi'ein sauerstof f hail t ige s ; .Gas den Materialien -innerhalb; 
'"des Behalterj°zuge^ eine' gute ,yer brennung tv; 

des Kunstharzes sicherzustellen. ' ^ .•; ,^ 
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4 # Verfahren nach den Anspruchen 1 - 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbrennungsgase .und der Wasserdampf 
aus der Verbrennung aus dem Behalter durch Absaugen 
entfernt werden. 



5. Verfahren nach den Anspruchen 1-4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kombination aus heissen GuBstiicken 
und heissem -geisLnigtem Sand aus dem Umwalzvorgang . 
getrennt werden und die getrennten Komponenten gesondert 
gekQhlt werden* 

6* Verfahren nach den Anspruchen 1-4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kombination aus heissen GuBstucken 
und heissem regeneriertem Sand aus dem Umwalzvorgang 
in einen zweiten drehbaren Behalter gebracht wird und 
in diesem unter SprUhwasser (wenn gewGnscht) wahrend 
eines Zeitraums umgewalzt wird, der ausreicht, sicher- 
zustellen, daB die GuBstucke und der Sand auf die Umge- 
bungstemperatur abgektihlt werden, worauf der- Sand und 
die GuBstticke vpneinander getrennt werden* 



- * i 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichne t , 

daB das Spriihwasser einen etwas alkalischen ptt-Wert hat,.. 

um etwa im* regenerierten Sand vorhandene Phosphor sSure - 
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